Fitting instructions for piston rings.

Instructions de montage pour jeu de segments,

Einbauanleitung fur kolbenringe.
Instrucciones de montaje para anillos.

1.

Thqrpu%h(%glean pistons and remove all
traces of carboe-from 1mg grooves @
Remigve carbon from ol drain hales, using
twist dnll held in tap wrench. Replace any
pistons which are cracked or collapsed.

2.

If 0.006" /0. 15mm or more can be
measured between 2 new parallel sided
compression rng and its groove wall, the
piston 15 extensively worn and should be
replaced. (g 1)

L]

3.

Fit nings to each piston n appropriate
grooves, using the correct fitting 1ool. If
rings are marked TOP or BTM (bottorn}
then fit TOP towards piston crown and
BTM towards crankcase. {fig 2.)

4.

Remaove carpon deposis from cylinder
bore. AL nng sets are suttable for normatty
wOorn pores without removal of the wear
ridge. In case of doubt, the wear ridge
should be removed. Remove glaze from
cyhndier working surface. {fig 3.)

5.

Do not remove coloured coatings trom
rngs. Where ring has more than one
segment ensure gaps are evenly spaced
around the piston.

Chromium plated piston rings must not be
fitted into chromium plated Cylinder bores.

6.

Atter gssembly ensure rngs move in therr
grooves Lubncate prston, mir ang nngs
using clear oil. Fit piston assembly 1Mo
cylinger using piston ring clamps of the
approprate size

Bien nettoyer les pistons et enlever toutes
{fraces Q& Cartione des rainures du
segment. Enlever le carbone des trous de
vidange d'hulle a 'aide d'une meche
helicoidale mantenue dans un tourne-a-
gauche. Remplacer tout piston fissure ou
deforme.

Si un ecartement de 0.006"/0,15mm ou
plus peut étre mesure entre un nouveau
segment de compression a cétes
paralléles et la parol de sa rainure, te
piston est trop use et devra étre remplace:
{fig 1)

Monter les segments de chague piston
dans les rainures appropriées a l'aide de
I'outii de montage correct. Si les segments
portent la mention TOP ou BTM, monter
ie TOP vers ia téte du piston et le BTM
vers le carter du moteur. (fig 2.)

Eniever les depdts de carbone de 'alesage
du cyhndre. Les Jeux de segments AE
conviennent a des alesages normalement
uses Sans pour cela deposer l'aréte
d'usure. Enlever le verni de la surface de
travall du cylingre. {fig 3.)

™Ne pas enlever les couches de couleur
des segments. Lorsgue le segment se
compose de pius ¢'une section s'assurer
que les escarterments sont uniformes tout
autour du piston. Les segments de piston
plagues chrome ne dolvent pas étre
montes dans un cylindre piaque chrome.

Apres le montage s'assurer gue ies
segments se deplacent dans leurs
rainures. Lubrfier le piston, la goupilie et
les segmenis avec c¢e 'huile propre.
Monter Fensemble pistor dans le Cylindre
a l'ade ¢tas contre-ondes de tete deia
dimension appropnee.

Kolben grudiich reinigen und alie
Clkohlespuren aus den Ringnuterr—
entfernen. Olkohle mittels Spralbohrer in
Windeisen aus den Ofruklaufbohrungen
entfernen. Rissige oder eingetaliene
Kolhen erneuern.

Wenn zwischen einem neuen
paralleiseitigen Kompressionsnng und der
zugeharigen Nutenwand ein Abstand von
0,006 /0,1 5mm oder mehr gernessen
wird, 1st der Kolben uberrmalig
verschiissen und muf ernevert werden.
(fig 1)

Ringe mit dem richtigen Einbauwerkzeug
in die entsprechenden Ringnuten
einfugen. Mit TOP markierte Ringe auf der
Seite des Kolbenbodes, mit BTM
markierte Ringe auf der Seste ces
Kurbelgehauses einbauen. (fig 2.}

Olkohleruckstande aus der
Zylingerbohrung entfernen. AE Ringsatze
konnen bet normalem Bohrungsverschie
ohne Entfernen des Verschieigrates
eingebaut werden. im Zweiferstail den
Verschiedgrat entternen. Glasur von den
grbettsflachen des Zyhnders entternen {fig
B

Farbige Beschichtung nicht von den
Ringen entternen. Ber aus mehr ais einem
Segrnent bestehenden Ringen darauf
achten. daR die Stofie gleichmafig um
den Kolbenumiang vertelit sing.
Verchromte Kaibenninge durfen nicht in
verchromte Zylingerbohrungen emgetugt
werden

Nach dem Einbau sicherstetien, daf sich
die Ringe in den Ringnuten bewegen.
Kolpen, Kolbenbozen und Ringe mit
reinem Of schrmieren. Kotbenbaugruppe
mit Koibenringspanner passender Grofie
in den Zylinder einfugen.

WORLOWIDE

Limpie ien lgs pistones y todas las trazas
de carbonilla en las acanaaduras para 105
segmentos. Limpie 13 carbonillz en los
agujercs de drengje de acente, usando
una broca salomonica sujeta en una lave
giramachos, Camble aguelios pistones
que esten agretados o aplastados.

S puede Infroducirse una gaiga de 0,15
mm 0,006" entre un segmento de
COmMPpresion Nuevo con costados paraleios
y la pared de su acanaladura. el piston
hene excesivo desgaste y precisa
cambarse. (fig 1.)

Instale los segmentos en las
correspondientes acanaladuras de los
pistones, usando la herrarmienta de
colocacion correcta. Si los segmentos
estan marcados TOP ¢ BTM. coioque la
parte marcaca TOP hacia la corona det
pistdn y la parte marcada BTM hacia el
carter.{fig 2.)

Quite los sedimentos de carbonilla en el
interior det cilindro. Los jJuegos de
segmentos AE sirven para las animas de
cindres con desgaste normal sin
necesidad de remover el reborde de
desgaste. En caso de duda sera prefenble
rernover el reborde de desgaste.

Retire el wdriado en la superficie de
trabajo del cilindro. (fig 3.)

No debe retirarse el revestimiento de color
en los segmentos. Cuando el segmento
tiene mas de una seccion, cerciorese de
que las aberturas quedan equidistantes
airededor del piston. No deben instalarse
segrnentos cromados en cihngros
cromados.

Despues de cokcarios, Cerciorese de que
|05 SEgMENtos S& mueven en sus
acanaladuras. Lubrnigue con aceite impio
el piston, ef tulon, y los segmentos. instale
€l psston en el cilindro usando mordazas
de segmentos del tamano apropiado.

fig 1

fig 2

fig 3
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LAMINATED STEEL RING 1g 4.

i 00 notiry 10 spread the segmerts Over 'ne
Diston

2 Fil one segment at a ime by “winding” ntg
prstan groove.

3. The segments Myst be fitted with “cupped”
faces altermative'y upwards angd gownwards 4s
Snown

4 Gaps should be set 90° 1o each other

HELICOIL RING !fig 5i

1 Instal the spiral nNg wnto the appropnate piston
groove hitkng the 1ongue prece into the centre of
the opposite end 10 torm & continuous sprng

2. Fit the ol control ning mig the same groove so
that the spiral spring engages the internal grogve
in the ring

3 Space the gaps of ring ang spring
apprommately 180° apart

STEEL SEGMENTAL DIL CONTROL RING (g 6)
1 Fit the expanderspacer to the ol ning groove
and ensure that tne ends are buthng ‘A’ at all
times

2. Fit one steel rail on each side of the
expanderispacer Fadure 10 do this will render the
ning wnoperative Arrange the gaps of the three
components at 120° to each arher

3. Ensure that the groove has sufficient depth by
passing the assembled ring 1o the back of the
groove. The ras should not stand proud of the
piston shkrt

DUAFLEX OIL CONTROL RING (ig 7)
1 Place the pertorated expander spring mig the
prston o control ing groove
2. Wing the raifs and separating sgring into the
grurwe in the correct order as lliustrated

Ensure the rail gaps are equaly spaceq around
the pistan
MNOTE: A four rai Duablex ring has two rails eacn
side o the separanng spring
A three rail Duatiex nng has two rails above and
one below the separaling nng
A two rail Duallex ning nas one rail each sige of its
separating s8rng

Chromium plated piston rings must not
be fitted \nto chromium plated cyhnder
bores.

These MINR instruc hons must be Lomphed with
exachy Any faiure 1o A6 50 15 Gangerous and Tould
resull In severa engine lalure ana extensive
consequennal 15y 11 any Gamage of My results from
not firming this component as instructed. the seter waill
Not De lable 10f suC M SamMage or inury

SEGMENT EN ACIER LAMINE fg 4

1 Ne pas essayer Jd'elaer s segments sur lg
piston

2. Monter un segment a 13 fais en je fasam
penetrer par rotation 0ans 1a rainure du piston

3. Les segments gowvent étre montes avel les
faces convexes tournees de tacon alternee vers e
naut et vers le bas, tel gullustre

4. Les ecartements devront étre ce 90° par
rappart I'on a l'autre.

SEGMENT HELICOIDAL fig 51

1. Placer le segment hencoidal 9ans la ranure de
piston approprige tout en Montant |a ianguette
dans le centre de I'extremié opposée de facon a
former un ressofrt conting

2 Monter |a bague de graissage dans la méme
rainure de sarte gue fe ressort sprale sengage
dans la rainure interne du segment

3 Les éscartements du segment et du ressort
devront étre 2 envircn 180° I'un ge Vautre

GETEILTE OLABSTREIFRINGE AUS STAML (g &)
1. Monter le joint d'expansien/piece ntercalare
gans 13 rainure de graissage et 5assurer que ks
extremites aboutent toujours sur ‘A’

2. Monter un rail en acwer sur chague coté du jont
d'expansion/pece intercalare. Le fat d'ignorer
cette nstruchion rendra le segment non
opéraucnnel. Disposer les escartements des oS
composants 4 120° 'vn oe l'autre.

3. Sassurer que 1a rainure est suffisamment
profonde en faisant glisser le segment assemblé
par f'arnere de ia rainure. Les rails ne deveaent
pas gépasser 3 jupe du pisien

BAGRIE DE GRAISSAGE DUAFLEX (fig 7)

1. Placer le ressort de joint d'expansion perforé
dans la rainure de 13 bague ge graissage du
piston

2. Faire penetrer, en tournant, les rains et |e ressort
de séparation gans ta rainure selan tordre correct,
tel quiillustré.

3 S'assurer que les écartements des rals sont
yniformes tout autour du prston

MOTEZ: Les segments DUAFLEX a gquatre raits
aisposent de deux raills de chague cdté du ressort
de séparanon.

Les segrents DUAFLEX & trols raiis disposent de
deux ralis au-dessus et d'un rail au-dessous du
ressort de separation.

Les segments DUAFLEX a deux rails gisposent
d'un rail de chaque cote du ressort de separation

Les segments de piston plagues chrome
ne dolvent pas étre monteés dans un
cylindre plaqué chrome.

Les presentesanstruchons de montage dowvent étre
sumies 3 La lettre. Le fait de les ignorer est dangereur et
pourrail resuiter en une defaillance sereuse du moteur
&t en des consequences incalculables S:des
£NooMmmagements ou des DIessures venaent a resuiter
du manguement a monter {e-ail ComMpasant, el que
preconise, le vengeur se hberera de toute
responsabilite

RING AUS GESCHICHTETEM STAHL -fg 4
1 Segmente Nicht uber gen KOGEN Z. spre:zea
versuChen

2 Segmente einzein 1 Qe R-ngnut “pingrehen’”

3 Segmente wie gezeigt mit den "gehoiten”
Seiten abwechseind Nach ohen und unten gexenrt
einfugen

4 StoBen im Winkel von 90° zuenanger
anorgnen

HELICOIL-RING (fig 5)

1 SD\ra!rmS n die zugenorige Ringnut entugen
Dabes zur Bildung einer kontinuerichen Feder gie
Zunge in die Mitte des entgegengesetzien Endes
stecken

2. Olabstredring 50 10 die glewche Nut setzen, daB
die Schraubenteder in die innennut 1m Ring
eingreift

3. Ring- und FederstoBe wm Winkel von ungef
180° zuenanoer ancronen

ANILLO RASCADOR DE ACEITE SEGMENTAL
DE ACERO (fig &

1. Sprezer/Drstanzstuck i ghe Clabstreitringnut
ainfugen; dabe) daraut achien, gak die Enden
immer ber “A" aneinanderstoben

2. An pegen Seiten des Sprewzers/Distanzstucks @
aine Slanischiene anbringen. Ohoe diese
tunktioriert der Ring micht. StoBe der arer Teille 1/m
Winkel von 120° zuenander anordnen

3. Durch Pressen des zusammengebauten Ringes
in den Nutengrund sicherstellen, daB die Nut tief
genug 15t, Die Schienen durfen micht aus dem
Kolbenschaft herausstehen

DUAFLEX ABSTREIFRING ifig 7)

1. Geloghte Spreizteder in die Abstgrelringnut
legen

2. Schieren und Trennfeder wie unten gezegt in
ger richtigen Relhentolge in die Nut drehen

3. Darauf achten, dah die Schienen gleichmabig
um den Koiben angeordnet sind

ANMERKUNG: Ber einem Duaflex Ring mit vier
Schienen sind aut jeder Seite der Trennfecer je
zwer Schienen vorgesehen

Bei einem Duaflex Ring mit drer Schienen befingen
sich zwe) Schienen oberhalb und eine unterhalt
der Trennteder.

Ber emem Duafiex Ring mit zwer Schienen st auf
jeger Seite ger Trennfeder je eine Schiene
vorgesenen,

verchromte Kolbenringe durfen nicht in
verchromte Zylinderbohrungen eingefugt
werden.

Diese Montageanietung mul genau befolgh werden
Nichibeachtung 1st getahrich und konnte 2um volligen
versagen aes Molors und zu Veriusten tunren Der
verkauler hattet nicht fur aus der Nichtbeachiung
dieser Montageaniertung entstehende Schaden oder
Verielzungen

SEGMENTO DE ACERQO LAMINADO g 4

1 No trate 08 {O0C3r '35 sect ores Jer segmentg
pasandga:as sopre el piston

2 Instale una seccior de cada vez. nsertandoly
Qrectamente en ia acanaiadura del prston

3 Las secciones depen Coipcarse con 1as Catas
"acopadas’ aiternadamente hacia arrba y hacia
abajo. oMo se muestra

4 Las averturas deben espaciarse a %0°

SEGMENTO HELICOIDAL tfig 5!

1. Instale ei segmento nelcoidal en 1a
correspondiente acanatadura del piston. nsertaroc
la parte de lengueta en el extremo dei :ada
opueste para formar un resorte continuo

2 instale el segmento rascador de acede en 13
misma acanaladura, de forma gue ef resorte
hehicodal encaje con la ranurd interna del
segmento

3 Las aberturas del segrmento deben dejarse
espaciadas a }180° con las aberturas del resorfe.

SEGMENTS RACLEURS EN ACIER ifig 6

L. Instale ei expanscrespaciador €n 13 aCanaagura
gel segmento de acede y cercorgse de que 105
extrernos quedan a 1ope con Al

2. Instale un anilio de acero a cada lado ael
expansor/espaciader 1 no se hiciera est no tendra
funcionamiento el segmento. Deqe ias_aberturas de
lps tres componentes espaciadas a |20°

3 Cercigrese de que la aceanaladura bene
suficiente protundidad. presionando el segmento
instalado contra el fonco de ta acanaladura Los
anillos na geben sobresalir de 1a faida del piston

SEGMENTO RASCADOR DE ACEITE
“DUAFLEX" (hg 7}

1. Cologue el expansor pertorado en 13
acanaladura para el segmento rascador de aceite
en el pisten.

2. inserte en la acanaiadura les anlos y et resorte
espaciador, en el prgen que se muestra mas abaje
3. Cercidrese de que las aberturas de los anillos se
dejan equighstantes arededor del piston

NOTA: Un segmento “Duallex” ge 4 anillos lieva 2
anilies a cada lado del resore espac.agor

Un segmento “Duaflex” de 3 aniios heve 2 anidlos
encIma y uno debadao gel resane espaciador.

Un segmento "Duafiex” de 2 amilios heva un anillo
a cada lada del resorte espaciador

No deben instalarse segmentos
cromados en cilindros cromados.

Deben seguirse esinclamente £51a5 INSIUCCIONES Je
montae no hacena as podnad resultdr en avenas
raves dei molor y exlensas perdidas como resultado
1 vendedor no e hace responsable de 1os danos o
lesiones como resultado de no instalar 1os
componentes contorme a las instrucciones dadas

fig 4]

fig 5
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